Aplicatii la disciplina Bazele Proceselor de Fabricatie

1. Sa se calculeze rugozitatea suprafetei unei piese prelucrate prin strunjire Ryqy. Se dau: raza la varf a sculei

r=1 [mm] si avansul £=0,1 [mm/rot].
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Se foloseste formula:
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Romax = 5 X 1000 = 2= X 1000 = — = 1,25 [ym]

2. Prelucrarea prin frezare cilindro-frontala a unei piese din otel se realizeaza cu o scula cu diametrul D,=100
[mm], z=10 [dinti], turatia sculei n=1000 [rot/min] si avansul pe dinte f,=0,1 [mm/dinte]. Sa se calculeze:
viteza de aschiere v, si viteza de avans v;.

Rapuns:
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3. La prelucrarea prin gaurire cu burghiul din plin a unui otel (de ex. 42CrMo4) forta de aschiere este
F=6000 [N], iar viteza optima de agchiere este v.=100 [m/min]. Sa se calculeze puterea de aschiere.

Rapuns:
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10[Kaw]

4. La strunjirea cilindrica fara umar a unei piese de lungime 1=100 [mm], lungimile de intrare si iesire in
material sunt I5=l,=2 [mm]. Sa se calculeze timpul de baza mecesar, stiind ca prelucrarea se desfasoara in
i=2 [treceri], cu avansul f=0,1 [mm/rot] si turatia n=1000 [rot/min].

Répuns:

o

L=1+1;+]1,;=100+2+2 = 104[mm]
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= 2,08[min]



