INSTRUCTIUNI DE CORECTIE A RAZEI SCULEI ASCHIETOARE G41, G42

SL.DR.ING.BUT ADRIAN

Comenzi speciale - G40/ G41/G42 Comenzi speciale - G40 / G41/ G42
G40 = nu se utilizeaza razei sculei sau razei sculei de aschiat G40 = nu se utilizeaza compensarea razei sculei sau deselectarea compensarii razel sculei de aschiat
G42 = Selectarea campensari razei sculei aschigtoare cand este poziionata in dreapta conturului Gaz2= razel sculel cand este in dreapta conturului
Adauga una din functile G in fraza N7 utilizand Drag&Drop, dupa care porniti simularea Adauga una din functile G in fraza N7 utilizand Drag&Drop, dupa care porniti simularea

N6 GO X42 72, N6 GO X42.Z2.

N7 N7 [Gd2

N8 G120 N8 G120

N9 G1X30 N9 G1 X30.

N10 G1 Z-15. N10 G1 2-15.

N11 G1 X20. Z-20. N11G1 X20. Z-20,

N12 G1 X30. Z-25. N12 G1 X30. Z-25

N13 G1 Z-40. N13 G1 Z-40.
G4z

Pentru imaginea din figura utilizati instructiunea corecta( G40, G41, G42) pentru definirea conturului

Comenzi speciale - G40 / G41 / G42

G =nu se utilizeaza compensarea razei sculei sau deselectarea compensarii razei sculei de aschiat
G = Selectarea compensarii razei sculei aschietoare cand este pozitionata in dreapta conturului

Adauga una din functile G in fraza M7

NG X42 Z32.

N7

N8 G120
N9 G1 X30.
N10 G1 Z-15.

N11 G1 X20. Z-20.
N12 G1 X30. Z-25.
N13 G1 Z-40.




INTERPOLARI CIRCULARE G2,G3
SL.DR.ING.BUT ADRIAN

G2 G3 - interpolara circulara. Scula se va deplasa dupa o traiectorie circulara sens orar G2 sau sens
antiorar G3. Marimea razei arcului de cerc de interpolat se programeaza prin parametrii [, K.

G2/ G3 Traiectorii circulare

Cu G2/G3, scula aschietoare realizeaza o traiectorie circulara

G2 G3

Arc de cerc Arc
Sens arar Sens anti-orar

Pentru imaginea din figura definiti instructiunea corecta cat si coordonatele punctului final E al
interpolarii circulare

G2 / G3 Traiectorii circulare

Prefixe pentrul si K Selectati solutia corecta:

| apartine Iui X, K lui Z.
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